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工业和信息化部办公厅

工信厅节函〔2025〕399号

工业和信息化部办公厅关于组织开展2O25年

重大环保技术装备创新任务揭榜挂帅工作的通知
||

各省、自治区、直辖市及计划单列市、新疆生产建设兵团工业和

信息化主管部门:

为贯彻落实《促进环保装备制造业高质量发展的若千意见》’

加快推动我国环保技术装备创新发展’提升环保装备全产业链竞

争优势’现组织开展重大环保技术装备创新任务揭榜挂帅工作°

有关事项通知如下:

-、揭榜任务

面向大气污染防治、水污染防治、固体废物处理、环境监测

专用仪器仪表领域实际需求,聚焦高盐废水处理回用、千式烟气

净化、持久性有机污染物识别监测等难点问题’共设立28项任

务榜单（详见附件1）。

二、推荐要求

（一）被推荐单位应为在中华人民共和国境内注册,具有独

立法人资格的企事业单位’可组成联合体申报°被推荐单位最多

同时参与2项任务申报°

|

|

|||

|



巳
｜
〖
『
｜
』
■
■
■
■
■
『
『
卜
巴
■
■
■
■
『
■
‖
『
』
「
’

（二）被推荐单位应具有较好的环保装备技术创新和实施应

用基础’必要的场地、设备、人员条件’完善的工程化研发、试

验、实施能力’愿意主动配合开展现场评估和宣传总结’积极推

广典型经验°

（三）被推荐单位近三年无违法违规记录、未列入企业经营

异常名录和严重违法失信名单、无较大及以上安全环保事故、未

受到相关主管部门的行政处罚°

三｀工作安排

（一）申请揭榜°请各省级工业和信息化主管部门根据推荐

要求,分别组织本地区环保装备的研发或生产单位通过‘‘工业节

能与绿色发展管理平台’’（https:／／green.miit.gov.cn）填写申

报书（附件2）’并通过平台对申报材料进行汇总、审核后,形

成推荐意见’填写重大环保技术装备创新任务揭榜单位推荐表

（附件3）并将正式推荐意见于2025年11月14日前通过平台提

交。

（二）评审避选°工业和信息化部组织专家进行透选评审,

综合考虑各申报单位的基础水平、创新能力、发展潜力、产品指

标、资源保障等因素,择优确定并公布入围揭榜单位名单（每个

任务榜单原则上不超过5家）°

（三）任务实施°任务实施期为2年°入围揭榜单位按照要

求开展集中技术攻关工作’并进行应用验证°工业和信息化部持

续跟踪进展°
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（四）成果发布°基于工作任务和预期目标’工业和信息化

部组织专家进行揭榜挂帅验收工作’择优确定揭榜优胜单位（每

个任务榜单原则上不超过3家）°

四、保障措施

请各省级工业和信息化主管部门充分调动企业、科研院所、

高校等各类创新主体的积极性’遵循公开、公平、公正原则做好

推荐工作°工业和信息化部将发布优秀成功应用案例,并统筹利

用各类资源对揭榜入围、优胜单位予以支持°鼓励各地方结合实

际情况’在政策支持、资金投入、资源配套等方面加大扶持力

度°

五、联系方式

工业和信息化部节能与综合利用司宋波010—68205364
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附件:1.重大环保技术装备创新任务揭榜挂帅申报指南

2·重大环保技术装备创新任务揭榜单位申报书

3·重大环保技术装备创新任务揭榜单位推荐表
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附件｜

重大环保技术装备创新任务揭榜挂帅申报指南

-｀重点整机｀成套装备

（一）高盐浓水废盐资源化成套技术与装备

揭榜任务:针对目前煤化工等典型行业氯化钠、硫酸钠等

副产盐产量大、价值低及结晶盐中有机物含量高导致盐硝出路

受限等问题’突破高盐体系下现有技术对难降解有机物的氧化

上限’开发高盐体系难降解有机物高效去除关键技术,形成钙、

镁、硅、氟等无机污染物高效预处理、特种膜分离及高效耐盐

电催化氧化等为核心的高盐浓水废盐资源化成套设备’提高结

晶盐的品质和收率’实现氯化钠、硫酸钠等盐类的资源化循环

利用。

预期目标:到2027年完成高盐浓水废盐资源化成套技术与

装备研制·单套氧化装备处理量:25t／h～8t／h’原结晶盐指标

总有机碳（TOC）含量:200Ing／kg～5000mg／kg’处理后精制盐

指标TOC含量＜50mg／kg。

（二）高浓度生物除臭技术装备

揭榜任务:针对常规除臭工艺处理高浓度臭气存在除臭效

率低和碳排高等问题’在更加严格排放标准和双碳目标的双重

维度下’研发基于新型人工合成亲水填料和新型反应器的高负
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荷臭气除臭技术与产品’实现高浓度臭气高效、低碳处理。

预期目标:到2027年完成高浓度生物除臭技术装备研制°

实现反应器平均负荷≥l00gH2S／m3h’进气平均硫化氢

≥500mg／m3’硫化氢去除率≥99％（硫化氢浓度高于500mg／m3

工况条件下）·

（三）污水、废液中新污染物去除技术装备

揭榜任务:针对多领域产生的新污染物治理效率低、能耗

高及二次污染等问题’开发高效、低耗、可规模化应用的新污

染物治理技术装备。重点针对抗生素类（如磺胺类、喳诺酮类、

四环素类）、内分泌干扰物（双酚A、雌二醇等）、全氟化合物

（PFOA／PFOS）、药品及个人护理品（ppCps）等新污染物’开

发适用于市政污水处理厂、工业园区废水、医疗废水、高危废

液等不同处理对象和处理需求的技术装备’产水水质达到相关

污染物排放标准及环境质量目标要求。

预期目标:到2027年完成污水、废液中新污染物治理技术

装备研制,实现对目标新污染物的去除率≥90％’出水浓度达到

队g／L级’连续稳定运行≥6个月。

（四）高性能活性炭吸附净化设备

揭榜任务:针对高性能活性炭严重依赖进口的问题’突破

严苛条件下的极限吸附和催化材料’开发常温状态下大气、水

中低浓度甲硫醇、硫化氢、氯胺等污染物的高效净化产品’实

现达标废气的除味净化材料国产化替代’提高国产产品的净化
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效率和耐用性°

预期目标:到2027年完成高性能活性炭吸附净化设备国产

化攻关及产业化应用’实现常温下对大气中甲硫醇、硫化氢净

化效率＞90％’动态净化硫容＞20％（质量比）’对水中氯胺（或

实验替代物）75％分解效率的时问≤l5min。

（五）高炉煤气精脱硫及硫资源化利用枝术装备

揭榜任务:针对钢铁行业现有燃用高炉煤气设备存在末端

排口多、脱硫（SO2）设备多、能耗高、监管难度大、产生脱硫

废弃物处理难度大等难题’突破高炉煤气中硫化物（包括有机

硫及无机硫）源头深度脱除及副产物资源化利用关键技术’开

发高炉煤气深度脱硫成套工艺’助力企业完成超低排放改造’

实现减污降碳协同增效·

预期目标:实现单套处理气量≥1×l05Nm3／h’脱硫煤气总

硫含量（以硫元素计）≤20mg／Nm3’装置运行温度窗口＜150。C’

适用空速1000／h’催化剂寿命＞1a·

（六）大型高效流化床净化反应器

揭榜任务:聚集大流量工业烟气干式净化对大型高效流化

床净化反应器的迫切需求’研究大尺寸截面的气固高效预混技

术’开发宽负荷自适应的高湍流态化技术’突破近饱和温度的

智能化雾化增湿技术’实现大型高效流化床净化反应器的产品

研制与示范应用。

预期目标:到2027年完成峰值烟气处理量达220万m3／h
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的大型高效流化床净化反应器研制与示范应用。实现脱硫效率

≥99％’三氧化硫排放浓度≤5mg／Nm3’汞排放浓度≤3队g／Nm3’

示范工程稳定运行≥2000小时·

（七）餐饮油烟高效治理技术装备

揭榜任务:针对餐饮油烟组分复杂及突发性强的特点°开

发高效餐饮油烟治理技术’实现餐饮油烟的高效低碳治理。

预期目标:到2027年完成餐饮油烟高效治理技术装备研制°

实现油烟净化效率≥98％’颗粒物净化效率≥95％’排放废气臭气

浓度≤200（无量纲）。

（八）退役银电池资源化回收成套装备

揭榜任务:针对废｜日锤电池回收过程中设备安全性、稳定

性差’回收率、回收纯度低等问题’通过开发密闭破碎设备、

低温挥发设备、中温热解设备等关键技术’开发出退役锤电池

资源化回收成套产品’实现退役锤电池高效稳定回收。

预期目标:到2027年完成高效稳定的退役鲤电池资源化回

收成套装备研制。实现破碎设备全密闭’鲤离子回收安全可靠’

单套处理规模≥5000p屯／年（以黑粉计）’黑粉回收率≥98％’黑

粉回收纯度≥98％°

（九）退役风电叶片原地切割成套装备

揭榜任务:针对风电项曰多处于偏远地区’机位分散’整

支叶片运输难度大、成本高’且现有人工切割、机械臂圆锯切

割存在效率低’扬尘’噪音污染’锯片面损耗大等问题°突破
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自动夹持输送技术、水力切割技术、智能控制技术’开发出风

电叶片智能切割产品’实现退役风电叶片野外高效无尘智能切

割°

预期目标:到2027年完成退役风电叶片原地切割成套装备

研制。实现叶片切割厚度≥80mm’叶片进给速度≥500mm／min’

切割压力≥320MPa’叶片切割效率≤3h／支°

（十）光伏组件层压件绿色高效分离成套技术与装备

揭榜任务:针对光伏组件综合利用行业面临的层压件分离

困难、既有层压件分离技术难以兼顾高效性、环保性与回收比

例等问题’突破现有技术体系下对胶膜、背板等含污染因子有

机物的回收比例上限’开发高效、环保的去胶膜粘结力关键技

术’形成氟、铅等污染因子高效预处理及层压件有机物保持可

回收性等为核心的层压件绿色高效分离成套设备’提高光伏组

件层压件分离效率’提高层压件污染因子有效处理比例’实现

层压件中的电池片、玻璃、胶膜、背板、金属材料等高比例资

源化综合利用。

预期目标:到2027年完成光伏组件层压件绿色高效分离技

术与装备研制。层压件材料的分离时问小于25min／片或小于4h／

吨’能耗小于100kwh／吨’玻璃、硅材料、银、铜、锡回收率不

低于99％’背板和胶膜的资源化率不低于99％’氟等污染因子

有效处理比例高于98％’铅的污染因子有效处理比例高于99％·

（十一）废｜日纺织品回收循环再利用成套技术与装备
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揭榜任务:针对我国废旧纺织品回收分拣劳动强度大、效

率低、成本高、再生品性能差等问题’突破多品类废布料材质

准确判别、分拣速度及再生料性能降级的限制’开发动态流转

条件下废布料材质成分检测、分离平铺预处理、高速识别分拣、

废旧涤纶纺织品高效化学解聚与再生等关键技术’形成以混杂

废布料智能高速分拣、化学解聚、醋交换、离心分离、精馏提

纯等为核心工序的废｜日纺织品回收循环再利用成套技术与装

备’提高回收涤纶的纯度和性能’实现废｜日纺织品高值化再生’

提升资源利用效率’减少环境污染.

预期目标:到2027年完成废｜日纺织品回收循环再利用成套

技术与装备的研制°单批次处理量≥8吨’处理后对苯二甲酸二

甲醋（DMT）纯度≥99.9％’DMT产量达到50000吨／年。

（十二）有色冶炼行业含汞危险废物汞资源回收成套装备

揭榜任务:针对有色冶炼废渣因多种有毒金属混杂导致汞

分离回收率低、废水、废气、废渣产排量大的问题,突破有色

冶炼污酸、酸泥汞选择性分离及回收金属汞关键技术’开发有

色冶炼含汞危险废物汞资源化回收成套装备’支撑实现我国涉

汞行业绿色升级和国际汞公约履约能力提升。

预期目标:到2027年完成含汞危险废物汞资源回收成套装

备研制°实现污酸净化后汞浓度≤O0lmg／L’汞分离率≥99％’

酸泥中汞分离回收率兰95％’处理能力＞l000t／a。

（十三）含抗生素废物水热闪蒸解毒装置
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揭榜任务:针对医疗废渣、畜禽粪便等抗生素类新污染物

含量较高的废物难以深度降解的问题’开发效率高、能耗低、

寿命长、运行稳定的新型水热闪蒸解毒装置’实现含抗生素固

废的抗生素高效去除°

预期目标:到2027年完成含抗生素废物水热闪蒸解毒装置

研制。实现抗生素去除率≥70％’水热溶出率≥70％’闪蒸能耗降

低20％以上。

（十四）连续式低值废塑料热解装备

揭榜任务:针对低值废塑料物理、机械回收难度大、资源

化程度低、二次污染｜司题’以及化学回收投入大、产物复杂多

样的问题’实现低值废塑料、混合废塑料连续裂解’产物以高

附加值化工原料为主’开发混合废塑料流化床催化裂解装置’

实现塑料全生命周期循环。

预期目标:到2027年完成连续式低值废塑料热解装备研制.

实现单套装置处理规模≥5000吨／年’热解装置炉内氯元素脱除

率≥75％’产物回收率≥85％.

（十五）水中挥发性和半挥发性有机物在线自动监测装备

揭榜任务:针对水中有机物在线自动监测设备运维难度大、

运行成本高、数据有效率低、精度差等问题’突破传统吹扫捕

集样品采集与浓缩技术方式’突破全二维气相色谱ˉ飞行时问质

谱的高灵敏度或高分辨率和全二维软件自动积分高准确度的关

键技术’开发新一代水中挥发性和半挥发性有机物在线自动监
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』 测系统’实现高精度易维护水质自动监测仪的国产化°

预期目标:到2027年完成水中挥发性和半挥发性有机物在

线自动监测装备研制。实现水中挥发性有机物监测种类≥50种’

半挥发性有机物监测种类≥100种’定量监测检出限≤l队g／L’灵

敏度:信噪比三1000:l（lpg澳五氟苯’M／z＝l17）’分辨率

>l000mmu(M/z=1l7)°

（十六）高精度温室气体及稳定碳同位素自动化分析仪

揭榜任务:针对在温室气体高精度监测领域’国外产品占

据绝对市场份额’国内相关仪器在测量精度、环境适应性和长

期稳定性等方面存在较大差距的问题’突破碳排放溯源示踪技

术’开发高精度温室气体及稳定碳同位素自动化分析仪’实现

对源汇分布、碳循环以及气候变化的研究。

预期目标:到2027年完成高精度温室气体及稳定碳同位素

自动化分析仪研制·实现大气12CˉCO2和l3CˉCO2同位素高精

度监测系统达到测量精度≤0.lppm’测量范围≥380ppm’量程漂

移≤0.1ppm／24h’13CˉCO2丰度测量精度≤1％o’大气l2CˉCH4和

13CˉCH4同位素高精度监测系统达到测量精度≤2ppb’测量范围

≥1800ppb’量程漂移≤2pPb／24h’13CˉCH4丰度测量精度≤1％o’

测量时问≤1S°

（十七）显微傅里叶红外光谱仪

揭榜任务:针对国产微塑料等新污染物检测设备分辨率低

的问题’突破显微成像与超高精度傅里叶红外连用的关键技术’
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