附件2

基于数字孪生的冶金轧辊全生命周期智能管控关键技术榜单

（指南代码：3160201）

    一、提出背景

河北省是冶金轧辊大省，产销规模、市场占有率均处于全国领先地位。但在生产过程中存在操作模式不精确，管理粗放等问题，不能形成连续化、协同化、一体化的管控系统，难以对生产资源有效监控、协同调度、及时发现生产异常并改进，造成生产连续化程度低，最终影响生产成本和产品质量，这些问题严重制约了冶金轧辊行业的可持续性发展和产业数字化转型。如何针对冶金轧辊行业的生产过程，结合基于数字孪生的产品全生命周期管理等先进技术与方法，建立一套科学有效的智能管控技术成为亟待解决的重大难题。

二、研究内容

本项目旨在针对冶金轧辊行业生产过程，结合基于数字孪生的产品全生命周期管理技术与方法，实现对关键生产资源的数据采集和有效集成，构建“数据驱动”的数字孪生模型并提供数据接口，形成连续化、协同化、一体化的数字孪生智能管控系统平台，从而实现生产资源的有效监控、制造过程全透明化管理和基于数据的资源快速调度反应、生产资源的最优化配置、提升生产连续化程度，为推进河北省冶金轧辊行业可持续性发展和产业数字化转型提供科技支撑。

三、考核指标

实现对关键生产设备、转运设备的100%数据采集，实现轧辊产品生产流转全过程物流数据的100%记录追踪；构建基于实时数据采集的数字孪生智能管控平台，实现基于全面实时数据的生产资源调度优化，相对于系统实施前，生产物流转运效率提升30%以上，缩短在制品生产周期20%以上；提供数据计算引擎，支持分布式流式计算与批量计算，计算延迟毫秒级；平台具有7*24小时安全、可靠、高效、稳定运行特性；技术成果符合安全生产要求，示范企业数量不低于3家。

