
	河北省工业和信息化厅
	文件

	河北省发展和改革委员会
	

	河北省生态环境厅
	


冀工信装〔2020〕306号
	河北省工业和信息化厅

	河北省发展和改革委员会

	河北省生态环境厅


关于严格铸造产能管理的通知
各市（含定州、辛集市）工业和信息化局、发展改革委（局）、生态环境局，雄安新区管委会改革发展局、生态环境局：
    为推动河北省铸造行业向高端、智能、绿色方向转型升级发展，根据《企业投资项目核准和备案管理条例》（国务院令第673号）、《国务院关于印发打赢蓝天保卫战三年行动计划的通知》（国发〔2018〕22号）、《产业结构调整指导目录（2019年本）》（国家发展改革委令第29号）、《工业和信息化部办公厅 发展改革委办公厅 生态环境部办公厅关于重点区域严禁新增铸造产能的通知》（工信厅联装〔2019〕44号）、《河北省人民政府关于印发河北省打赢蓝天保卫战三年行动方案的通知》（冀政发〔2018〕18号）等文件要求，结合本省实际，现将铸造产能建设有关事项通知如下：

一、适用范围
河北省境内所有铸造生产企业、车间（不含铸造用生铁高炉企业生铁产能）。其中，石家庄、唐山、邯郸、邢台、保定、沧州、廊坊、衡水、定州、辛集市以及雄安新区为重点区域，张家口、承德、秦皇岛市为非重点区域。重点区域禁止新增铸造产能，执行产能置换方案并逐级审核公示公告；非重点区域不限制新增铸造产能，但当地政府要从产业布局和生态环境等方面通盘慎重决策，并逐级审核公示公告。（见附件1）

    二、生产经营条件
1.具有独立法人资格，取得市场监督管理部门核发的有效企业法人营业执照；取得发展改革部门（或行政审批部门）核发的备案手续；取得生态环境部门（或行政审批部门）核发的环评批复（排污许可证）手续；取得国土自然资源部门核发的土地使用证，租赁土地应提供不少于10年以上租赁合同（含连续续订合同）；符合安全生产及劳动保护的法律法规要求。

2.符合地方发展规划要求，不在国务院有关主管部门和省政府划定的自然保护区、风景名胜区和其他需要特别保护的区域（一类区）生产，鼓励企业向产业园区集聚，实现规模化生产经营。

3.遵守国家现行有关法律、法规、标准和规范，产品生产符合国家产业政策要求，不生产国家明令淘汰的产品，不使用国家明令淘汰的设备、材料和生产工艺（见附件2、3）。

三、现有产能统计核实认定

    由各市（含定州、辛集市）人民政府和雄安新区管委会具体负责本地区铸造企业、车间产能统计核实认定上报工作（不含铸造用生铁高炉企业生铁产能）。自本通知印发施行之日起，3个月内完成每个企业的实际产能统计核实认定上报工作，并对每个企业的工艺装备水平进行A级（国家级先进水平）、B级（国内领先水平）和C级的初评。省工业和信息化厅会同省发展改革委组织铸造行业专家（正高级3名以上）对各市产能和工艺装备水平A、B级企业进行审核查验（见附件4、5、6、7）。企业备案期2年内未开工建设且延续期1年内也未开工建设的项目产能核定为无效产能。
四、可置换产能核定

由各市（含定州、辛集市）人民政府和雄安新区管委会具体负责本地区可用于置换的产能核定工作（不含铸造用生铁高炉企业生铁产能）。可置换产能必须为现有产能统计核实中按核定标准确认的合法合规的产能。核定标准如下：
1.项目已备案且营业、土地（租赁土地应提供不少于10年以上租赁合同（含连续续订合同））、环评批复（排污许可证）等手续齐全，备案与实际产能一致的，核定为可置换产能。
    2.对已完成项目备案且在有效期内的在建项目，在《工业和信息化部办公厅 发展改革委办公厅 生态环境部办公厅关于重点区域严禁新增铸造产能的通知》（工信厅联装〔2019〕44号）印发（2019年7月2日）之前备案的，按备案文件核定为可置换产能。
    3.对备案期时限（3年）已过且已建成的“批小建大”项目，按备案产能核定为可置换产能；对备案期时限（3年）已过且已建成的“批大建小”项目，按实际产能核定为可置换产能；对备案期时限（3年）未过且部分建成的项目，按备案产能核定为可置换产能。

4.对以件、套等为单位需要转换为以吨为单位的可置换产能，由市工业和信息化局会同发展改革、行政审批等部门组织铸造行业专家3人以上（含正高级1名以上）现场核定。

5.自2018年1月1日后停产的企业产能，参照上述条款予以核定为可置换产能。因保护水源地、退城搬迁、城市建设等特殊原因且有政府批文的停产企业，不受此时间限制核定为可置换产能。

6.涉及其它特殊情况且理由依据充分的，由市工业和信息化局会同发展改革、行政审批等部门组织铸造行业专家3人以上（含正高级1人以上），现场核定为可置换产能。

五、产能置换程序方法

1.重点和非重点区域内企业在现址进行技术改造的（不更换熔炼炉、不新增产能生产线），必须将技改方案（见附件8、9，纸质一式3份，电子版1份）报送县（市、区）级工业和信息化部门，在征求本级发展改革或行政审批等部门意见后，将技改方案（附本级发展改革或行政审批部门意见）报送市级工业和信息化部门（含定州市、辛集市，雄安新区管委会），市级工业和信息化部门在征求本级发展改革或行政审批部门意见后进行审核并公示（在局门户网站公示7个工作日）、无异议后予以公告，并报省工业和信息化厅备案。

2.重点区域内新建铸造企业、改造升级（含更换熔炼炉但不新增产能、新增产能生产线）、异地搬迁、兼并重组必须是高端或精密铸造项目（见附件10，以及《产业结构调整指导目录（2019年本）》第一类 鼓励类），且严格实施等量或减量置换（减量比例由企业自定）。企业产能置换方案主要包括建设项目和退出项目情况等（见附件11、12、13，纸质一式3份和电子版1份），由县（市、区）级、市级工业和信息化部门逐级审核后（附同级发展改革或行政审批部门的征求意见）上报省工业和信息化厅（省属企业由省国资委初审后上报），省工业和信息化厅视情组织有关部门和专家对置换设备进行现场核实，在征求省发展改革委、省生态环境厅意见后公示（在厅门户网站公示7个工作日）、无异议后予以公告。

3.非重点区域内新建铸造企业、改造升级（含更换熔炼炉但不新增产能、新增产能生产线）、异地搬迁、兼并重组等可不执行产能置换方案，原则上是高端或精密铸造项目，参照上述程序逐级审核公示公告。

4.在河北省重点区域内铸造产能总量不减的情况下，不接受省外和省内非重点区域铸造产能进入，重点区域内产能置换可跨市、县转移，置换的产能原则上一次转移。鼓励河北省内铸造企业向省外发展，向环境承载能力强的非重点区域转移。外迁到省外的企业所腾出的产能可作为当地铸造行业发展的基数予以保留。对国防、军民融合和重大技术装备建设项目急需的铸造产能优先支持协调。

5.鼓励企业实施技改减量增效，鼓励现有铸造用生铁高炉企业直接利用高炉铁液生产铸铁件的短流程熔化工艺与装备，鼓励铝合金集中熔炼短流程铸造工艺与装备，鼓励各市推动现有企业向高端或精密铸造方向实施兼并重组建设绿色铸造产业园，鼓励各市以县级为单位开展区域产能精确评估工作。

6.企业新建、改造升级、异地搬迁（省内）、兼并重组的铸造建设项目原则上应使用天然气或电力等清洁能源，所有产生颗粒物或VOCS（挥发性有机物）的工序应配备高效收集和处理装置；企业在物料储存、输送等环节，在切实保障安全生产的前提下，应采取密闭、封闭等有效措施控制无组织排放。

六、审核监管

1.各市（含定州、辛集市）人民政府和雄安新区管委会对本地区铸造产能统计审核认定的真实性、准确性负全责。由市级工业和信息化部门会同发展改革部门对本地区铸造产能进行统计核实，由2个部门联合上报的产能清单，附铸造相关行业正高级三名以上专家出具的核定意见（纸质一式2份，电子版1份），报送省工业和信息化厅，省工业和信息化厅会同省发展改革委、生态环境厅按年度更新并公告本省合法合规的铸造企业产能清单，不合法合规的企业产能整改合规后方可予以公告，并据此坚决依法依规从严审核项目技改方案或产能置换方案。各市需每年12月底前，将企业生产经营情况（12月份主营收入可预估）统一汇总后报送至省工业和信息化厅（见附件14）。

2.项目业主报送的拟建项目方案，均须有铸造相关行业高级专家3名以上（含1名大气污染防治环保专家）出具的核定意见，县（市、区）级工业和信息化、发展改革或行政审批部门具体负责人也要参与核定并签字。各级主管部门坚持采信企业承诺与现场核实查验相结合，细致甄别方案，特别是所用产能指标的真实性和合规性，溯清产能指标源头，对不符合规定或有疑问但未核清的方案一律不予公示。

3.各级工业和信息化主管部门在方案公告后，要按职责权限会同本级发展改革、生态环境主管部门全面跟踪新建或技改项目动态，认真落实事中和事后监管责任，特别是县级审批备案部门要对当地新建或技改项目负主要监管责任，省、市有关部门随机进行检查。新项目建成试生产前，督促有关企业按承诺关停、拆除和退出用于置换的产能并向社会公告（含已经提前关停退出），督促公布并组织查验新建生产装置的实际生产能力（见附件15），一旦发现存在“批小建大”的失信行为，要会同有关部门责令整改，并依据《中华人民共和国环境影响评价法》、《企业投资项目核准和备案管理条例》等法律法规进行处理。

4.有关部门要加强对铸造企业安全生产监督管理。

七、监督问责

各级工业和信息化、发展改革、生态环境主管部门要畅通举报渠道，及时在门户网站上向社会公开电话、传真、电子邮箱等举报方式，接受社会监督。对弄虚作假、违规新增产能的企业要从严查处，并提请有关方面联合惩戒。对方案审核把关不严、监督落实等工作中存在失职、渎职等行为的部门和个人，将提请相关部门依法依纪追究相关责任。

本通知自印发之日起施行，并根据产业发展情况适时修订。由省工业和信息化厅、省发展改革委、省生态环境厅负责解释。
附件：1.国家重点区域范围

      2.生产能耗、环保安全防护和人员素质

          3.生产工艺、装备和质量

      4.铸造产能核实计算方法

      5.铸造企业工艺装备水平评级标准

          6.河北省铸造企业现有产能统计核实认定表

          7.企业铸造产能核定意见（示例）

      8.企业技术改造申请表

          9.企业申请材料

          10.高端、精密、普通铸造区分

          11.产能出让方案（公告）

          12.产能置换方案（公告）

　　    　13.按期拆除置换设备承诺书

          14.河北省铸造行业年度检查表

          15.置换设备拆除验收表
          16.河北省铸造行业评审部分专家名单
河北省工业和信息化厅            河北省发展和改革委员会

                                河北省生态环境厅

                                2020年9月27日

附件1

国家重点区域范围

京津冀及周边地区，包含北京市，天津市，河北省石家庄、唐山、邯郸、邢台、保定、沧州、廊坊、衡水市（含定州市、辛集市）以及雄安新区，山西省太原、阳泉、长治、晋城市，山东省济南、淄博、济宁、德州、聊城、滨州、菏泽市，河南省郑州、开封、安阳、鹤壁、新乡、焦作、濮阳市等；长三角地区，包含上海市、江苏省、浙江省、安徽省；汾渭平原，包含山西省晋中、运城、临汾、吕梁市，河南省洛阳、三门峡市，陕西省西安、铜川、宝鸡、咸阳、渭南市以及杨凌示范区等。

附件2
生产工艺、装备和质量

1.生产工艺。企业应根据生产铸件的材质、品种、批量，合理选择低污染、低排放、低能耗、经济高效的铸造工艺。粘土砂批量铸件生产企业不得采用手工造型。不得采用粘土砂干型/芯、油砂制芯、七O砂制型/芯等落后铸造工艺；水玻璃熔模精密铸造模壳硬化不得采用氯化铵硬化工艺；铝合金、锌合金等有色金属熔炼不得采用六氯乙烷等有毒有害的精炼剂。

2.生产装备。企业应配备与生产能力相匹配的熔炼、保温和精炼设备，如冲天炉、中频感应电炉、电弧炉、精炼炉（AOD、VOD、LF炉等）、电阻炉、燃气炉、保温炉等。炉前检测应配置必要的化学成分分析、金属液温度测量等仪器。企业应配备与产品及生产能力相匹配的造型、制芯及成型设备（线），如粘土砂造型机（线）、树脂砂混砂机、壳型（芯）机、铁模覆砂生产线、水玻璃砂生产线、消失模/V法/实型铸造设备、离心铸造设备、冷/热室压铸机、低压铸造机、重力铸造设备、挤压铸造设备、差压铸造设备、熔模铸造设备（线）、冷/热芯盒制芯机（中心）、制芯中心、快速成型设备等。采用砂型铸造工艺的企业应配备完善的砂处理设备和旧砂处理设备，各种旧砂的回用率应达到：水玻璃砂（再生）≥60%，呋喃树脂自硬砂（再生）≥90%，碱酚醛树脂自硬砂（再生）≥70%，粘土砂≥95%；鼓励采用砂型铸造工艺的大型铸造企业或砂型铸造企业较为集中的地区建立废砂再生集中处理中心。企业或所在产业集群（工业园区）应具备与其产能和质量保证体系相匹配的试验室和必要的检测设备。现有铸造企业冲天炉熔化率不得小于5吨/小时；不得采用无芯工频感应电炉、0.25吨及以上无磁轭的铝壳中频感应电炉；新建企业不得采用燃油加热熔化炉；新建企业冲天炉的熔化率应大于10吨/小时，鼓励大批量铸铁件连续生产的企业采用熔化率10吨/小时以上外热风水冷长炉龄冲天炉。

3.产品质量。企业应按照《质量管理体系要求》（GB/T 19001）（或IATF 16949、GJB 9001B）标准要求建立质量管理体系并通过认证；鼓励企业按照《机械行业 铸造企业 质量管理体系 要求》（T/CFA 0303-01）开展铸造行业的质量管理体系升级版认证；企业应设有质量管理部门，配有专职质量监测人员，有健全的质量管理制度。铸件的外观质量（尺寸精度、表面粗糙度等）、内在质量（化学成分、金相组织等）及力学性能等应符合产品规定的技术要求。

附件3

生产能耗、环保安全防护和人员素质

1.能源消耗。企业应建立能源管理制度,鼓励企业按照《能源管理体系要求》（GB/T23331）标准建立能源管理体系并通过认证。新（改扩）建铸造项目应开展节能评估和审查。

2.环境保护。企业应配置完善的环保处理装置，废气、废水、噪声、固体废弃物、危险废弃物等排放与处置措施应符合国家和省环保法规和标准的规定；应按照国家环保法律法规和标准的要求限期取得排污许可证。鼓励企业按照《环境管理体系 要求及使用指南》（GB/T 24001）标准建立环境管理体系并通过认证。鼓励企业积极开展清洁生产，依法进行清洁生产审核，大力推广清洁生产技术，不断提高清洁生产水平。
3.安全生产及劳动防护。企业应遵守《中华人民共和国安全生产法》等法律法规和铸造行业安全生产标准要求，安全设施健全并有效运行，鼓励企业通过国家安全生产标准化认证。企业应遵守《中华人民共和国职业病防治法》等法律法规和标准要求，职业危害防治设施健全并有效运行，有健全职业卫生管理制度并有效运行，应对从事有害工种的员工定期进行体检，被检率达100%。鼓励企业按照《职业健康安全管理体系 要求》（GB/T 28001）标准建立职业健康安全管理体系并通过认证。

4.人员素质。特种作业、特种设备操作、理化检验及无损探伤等特殊岗位的人员应具有经相应的资质部门颁发的资格证书，持证上岗率达100%。

附件4
铸造产能核实计算方法

一、熔炼设备生产能力

1.熔炼设备产能
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式中：
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------------熔炼炉熔化率（t/h）
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------------设计年时基数（h）
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-----------工艺出品率（%）
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-----------铸件废品率（%）
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-----------钢（铁）液利用率（%），含飞溅等

2.主要参数

设备产能计算公式中的设计年时基数见表1，工艺出品率及废品率见表2。

表1 铸造工艺设备年时基数
	设备类别及名称
	工作性质
	设计年时基数G（h/a）

	
	
	一班
	二班
	三班

	电弧炉、感应电炉、精炼炉等熔炼（化）设备
	间断
	1920
	3680
	5010

	
	短期连续
	
	
	5340

	
	长期连续
	
	
	7220

	
	全年连续
	
	
	7450

	冲天炉（一备一用）
	间断
	2000
	4000
	5625

	长炉龄冲天炉等特殊设备
	间断
	1920
	3680
	5010

	
	短期连续
	
	
	5340

	大型、复杂铸造设备、铸工造型自动线及铸件清理自动线
	间断
	1920
	3680
	5010

	
	短期连续
	
	
	5340

	一般铸造设备
	间断
	1960
	3800
	5230

	
	短期连续
	
	
	5580


注：铸造设备设计年时基数采用GB/T51266-2017 《机械工厂年时基数设计标准》
表2   主要材质铸件工艺出品率、废品率参数

	序号
	铸件品种
	工艺出品率K1（%）
	铸件废品率K2（%）
	金属液利用率K3（%）

	1
	铸铁件
	65～85
	2～5
	95～99

	
	其中：离心铸管
	88～98
	1～5
	96～99

	2
	铸钢件
	45～78
	3～6
	95～99

	
	其中：精密铸钢件
	35～65
	3～7
	95～99

	3
	铝、镁合金
	65～96
	2～5
	95～99

	
	其中：铝轮毂
	85～96
	2～5
	95～99

	4
	铜合金
	55～90
	2～5
	95～99

	5
	其他
	60～90
	1～6
	95～99


注：参数选取由评估专家结合企业产品材质、工艺、批量、机械化程度等因素合理调整。
二、铸造车间面积生产能力

单位面积对应铸件年产量参数表

	项目

铸造工艺
	单位作业面积对应生产能力（t/㎡.a）
	单位造型（芯）面积对应生产能力（t/㎡.a）
	备注

	手工造型
	1～2
	2～5
	

	单机无浇注线
	1～2
	2～5
	

	造型、浇注生产线
	1～2
	3～6
	

	消失模、V法造型（线）
	1～3
	3～6
	

	覆膜砂壳型（线）
	1～3
	3～6
	

	精密铸造
	0.5～2
	0.5～3
	（含硅溶胶、水玻璃）

	压铸
	2～5
	3～8
	

	其他
	0.5～5
	1～8
	现场核定


注：参数选取由评估专家结合企业产品材质、工艺、批量、机械化程度等合理调整。

附件5

铸造企业工艺装备水平评级标准

表6-1铸造企业工艺装备水平评级标准（采用天然气、电炉熔化设备）

	差异化指标
	A级企业
	B级企业
	C级企业
	D级企业

	铸造工艺及装备水平
	1.粘土砂工艺采用水平或垂直自动化

造型线；

2.消失模工艺采用消失模自动化造型

线；

3.熔模铸造工艺采用硅溶胶铸造工

艺、采用自动制壳线；

4.压铸等其他铸造工艺暂不考虑装备

水平差异，依据其污染治理水平确定绩效
	1.粘土砂工艺、消失模工艺采用机械化造型及以上；

2.熔模铸造工艺采用采用机械化制壳及以上；

3.压铸等其他铸造工艺暂不考虑装备水平差异，依据其污染治理水平确定绩效
	未达到C级要求


表6-2铸造企业工艺装备水平评级标准（采用冲天炉熔化设备）

	差异化指标
	A级企业
	B级企业
	C级企业
	D级企业

	炉型
	外热风水冷冲天炉
	熔化效率5t/h及以上冲天炉
	未达到C级要求


附件6
	河北省铸造企业现有产能统计核实认定表（工信局版）

	单位名称：xx市或县工业和信息化局（公章）  
	
	
	
	
	

	单位

名称
	联系人
	职务
	电话
	所在市
	所在县（区）
	地址邮编
	熔炼设备数量（吨）
	企业产能（吨/年）
	可置换产能（吨/年）
	产量（吨/年）
	生产状况（在产/停产）
	装备级别

（A/B/C）

	XXX
	XXX
	XX
	XX
	XX
	XX
	XX
	5吨1台

2吨3台
	12000
	8000
	6000
	在产
	A

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


	河北省铸造企业现有产能统计表（企业示例）
	

	单位名称：xx有限公司（公章）
	

	企业名称
	企业法人电话
	企业联系人、电话、邮箱
	所在市
	所在县（区）
	地址邮编
	企业性质
	企业成立时间
	上市公司
	注册资本（万元）
	实有资产（万元）
	职工人数
	产品类型
	产品材质
	建设项目批文或备案证号
	环境影响评价批复文件
	排污许可证
	主要生产工艺
	生产

状况
	设计生产产能（吨/年）
	实际生产产能（吨/年）
	出口量（吨/年）
	营业收入（万元/年）
	利润（万元/年）
	可置换产能（吨/年）

	红星铸造厂
	刘XX

1310311xxxx
	总经理张XX
138XXXXXXXX、
XXXXXX@163.com
	石家庄市
	裕华区
	石家庄市裕华区裕华大街32号0500XX
	民营
	2007.7
	是
	3000
	6000
	200
	工程机械配件
	碳钢
	石发改备字2017(XX)XX号
	石环表2017(XX)号
	有
	熔模铸造工艺
	在产
	18000
	7000
	2000
	19000
	4000
	10000

	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	备注
	1.所在市指各设区市（含定州、辛集市）、雄安新区；
2.企业性质填民营或国营、合资、外资等；
3.排污许可证填有或无；
4.上市公司填是或否；
5.生产状况填在产或停产；
6.企业提供如下资料：（1）营业执照，（2）项目批文或备案证。（3）土地证、规划证、租赁合同，（4）铸造车间面积、熔化设备吨位和台数，造型设备数量。（以上复印件加盖公章）
	


附件7

××企业铸造产能核定意见（示例）

    受XXX政府委托，现对XX企业铸造产能进行核定。

    一、企业基本情况
    ××企业，注册地址××，拟建地址××，企业法人××，企业联系人××、联系电话××，××性质企业，注册资本××，实有资本××，有（无）备案、营业执照、土地证、排污许可证，主要生产设备××炉××套、××炉××套，主要生产线××，产品工艺××，主要产品××，年产量××，出口量××，主营业务收入××，利润××，税收××，具有××行业地位，主要获得××荣誉。

    二、产能核定计算方法

（依铸造产能计算方法逐一列明有关内容）

三、产能核定意见

依据××标准，经  专家组现场核定，该企业铸造产能为××吨，生产工艺为××，属于××项目，与××单位上报情况是否一致等。

专家组成员。组长：××单位××， 组员：××单位××， 组员：××单位××

政府部门成员。××单位××，××单位××，××单位××，××单位××                    

                              2020年×月×日

附件8

企业技术改造申请表
年

月

日

	企业名称
	
	企业地址
	

	企业负责人
	
	联系电话
	

	所有制性质
	
	企业上级

主管单位
	

	年产能（吨）
	
	年产量（吨）
	

	企业主要情况
	                                           （落款盖章）


	企业上级

主管意见
	

	申请项目
	

	注册资本
	

	占地面积
	

	职工总数
	

	铸造生产

人员比例
	

	专业技术

人员状况
	

	生产工艺

装备
	

	材料及机

加工能力
	

	污染防治设施
	

	质量检测能力
	

	管理制度情况
	


            企业名称（盖章）：

附件9

企业申请材料

    一、证照文件和资料

1.营业执照复印件（或企业名称预先核准通知书）；

    2.国土部门核准生产用地复印件（或租赁合同复印件）；

3.环评批复或现状评估备案文件复印件。
    二、生产设施设备和生产管理资料

    1.生产场所整体布局图；

    2.铸造设备的名称和数量；

3.污染防治设施名称和数量；

4.计量器具的名称和数量；

    5.检测探伤设备的名称和数量；

    6.企业管理组织机构；

    7.专业技术人员的数量和证件复印件；

8.安全生产制度；

9.质量管理体系（相关制度）。

三、铸造行业高级专家3名以上（含1名环保专家）核定意见
（附件：厂门、工厂布局、车间布局、熔炼设备、加工生产线、污染防治设施6张以上照片）

附件10

高端、精密、普通铸造区分

高端铸造是指高端铸造产品，如高端装备制造业发展所需关键核心铸件的自主化制造，如工程机械的高端液压铸件、大型能源类铸件以及轨道交通、航空航天等领域核心铸件等。

精密铸造是获得精准尺寸铸件工艺的总称。具有表面光洁度高，外形几何尺寸精度高，加工余量小，稳定性好，具有少无切屑的技术特点。表面光洁度技术等级达到7-9级，尺寸精度达到12.5μm。精密铸造工艺包括熔模铸造工艺、消失模铸造工艺、金属型铸造工艺、陶瓷型铸造工艺、压力铸造工艺等。

普通铸造指砂型铸造工艺，主要生产流程为混砂、制芯、造型、浇注、落砂、清理。

    具体鼓励类项目参见《产业结构调整指导目录（2019年本）》。

附件11

***企业产能出让方案（公告）

按照《工业和信息化部办公厅 发展改革委办公厅 生态环境部办公厅关于重点区域严禁新增铸造产能的通知》（工信厅联装〔2019〕44号）要求，现将***企业产能出让情况予以公告，欢迎社会公众进行监督（备注：企业申报时不写此段内容）。

	出让产能企业情况

	省（区、市）
	企业名称
	地址
	熔炼设备名称、型号及数量
	出让产能数（吨）

	
	
	
	
	

	受让产能企业情况

	序号
	省（区、市）
	企业名称
	地址
	建设项目名称
	受让产能数（吨）

	1
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	

	合计
	
	
	
	
	


附件12

***建设项目产能置换方案（公告）

按照《工业和信息化部办公厅 发展改革委办公厅 生态环境部办公厅关于重点区域严禁新增铸造产能的通知》（工信厅联装〔2019〕44号）要求，现将***建设项目产能置换方案予以公告，欢迎社会公众进行监督（备注：企业申报时不写此段内容）。

	 建设项目情况          

                                                         

	企业名称
	建设地点
	熔炼设备名称、型号及数量
	产能

（吨）
	拟开工时间
	拟投产时间
	置换比例

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	
	
	
	
	
	
	

	退出项目情况

	序号
	省（区、市）
	企业名称
	熔炼设备名称、型号及数量
	产能
（吨）
	启动拆除时间
	拆除到位时间
	备注

	1
	
	
	
	
	
	
	

	2
	
	
	
	
	
	
	

	…
	
	
	
	
	
	
	

	合计
	/
	/
	/
	
	/
	/
	/


备注：1.退出设备的部分产能用于本项目，备注该设备产能数、剩余产能数及明确用途。

      2.涉及跨省（区、市）产能置换的退出设备，备注对应产能出让公告网址。

      3.企业内退出熔化炉等量置换建设电炉的项目，须说明与电炉配套的设备退出计划安排。

附件13

****市工业和信息化局

关于按期拆除****公司置换设备承诺书
河北省工业和信息化厅：

我市****公司**设备的产能，用于****项目的产能置换。我市郑重承诺将严格按照****公司置换设备拆除方案的时限，按期拆除用于产能置换的****熔化炉设备，使其不具备恢复生产条件。

                 *******市工业和信息化局（盖章）

　　　　　　　　　　　　　　 　年   月   日

附件14
河北省铸造行业年度检查表

单位名称：xx有限公司（公章）              2020年  月  日
	企业法人、电话
	

	企业联系人、电话、邮箱
	

	企业性质
	

	职工人数
	

	产品类型
	

	产品材质
	

	核定生产产能（吨/年）
	

	实际生产产量（吨/年）
	

	出口量（吨/年）
	

	营业收入（万元/年）
	

	利润（万元/年）
	

	税收（万元/年）
	


附件15
****公司熔化炉拆除验收表

	企业名称
	
	企业地址
	

	验收组成员
	姓　名
	单　　位
	职务（职称）
	备注

	
	
	
	
	组长

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	
	
	
	
	

	验收基本情况：验收组工作概况，拆除熔化炉的编号及位置，熔化炉主体装备拆除情况，附属设备拆除情况，验收时发现的问题、整改要求和建议、验收结论等。

	验收人员签字：                                                    

　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　　 年     月      日



附件16     河北省铸造行业评审部分专家名单
	序号
	姓 名
	单 位
	职务
	职称
	联系电话

	1
	薛灵虎
	中钢集团邢台机械轧辊有限公司
	董事长
	正高级工程师
	13323095678

	2
	赵维民
	河北工业大学
	
	教 授
	13370316780

	3
	李增民
	河北科技大学
	
	教 授
	18903396929

	4
	刘金海
	河北工业大学
	
	教授
	13602175368

	5
	谭建波
	河北科技大学，河北省铸造学会
	秘书长
	教 授
	13831168266

	6
	张银海
	河北机电职业技术学院
	
	教 授
	18103192201

	7
	李国禄
	河北工业大学
	
	教 授
	13072232899

	8
	马云献
	河北省铸锻行业协会
	副会长兼秘书长
	正高级工程师
	13930173128

	9
	邢振国
	河北省耐磨蚀金属基复合材料工程技术研究中心
	董事长
	正高级工程师
	18630057888

	10
	张建超
	北方工程设计研究院有限公司
	
	研究员级高级工程师
	13073146889

	11
	李  日
	河北工业大学
	
	教授
	13682150440

	12
	赵瑞清
	河北宣化钢铁机械制造有限责任公司
	副总经理
	正高级工程师
	13803139410

	13
	李化芳
	河北机电职业技术学院
	
	教授
	18131972672

	14
	张忠诚
	河北科技大学
	
	教授
	13373418256

	15
	姜云才
	河北安吉宏业机械股份有限公司
	董事长
	高级工程师
	13931707069

	16
	许广荣
	迁安市津唐球磨铸管有限公司
	总经理
	高级工程师
	13933344578

	17
	李立新
	河北科技大学材料学院
	
	副教授
	13180083786

	18
	韩荣富
	河北机电职业技术学院
	
	副教授
	13932972032

	19
	赵宝林
	河北金纳冶金材料有限公司
	
	高级工程师
	13903301576


	序号
	姓 名
	单 位
	职务
	职称
	联系电话

	20
	李加林
	中核第四研究院设计有限公司
	
	高级工程师
	18931148469

	21
	智小慧
	石家庄铁道大学机械工程学院
	
	副教授
	13603395686

	22
	卢振江
	邯郸市宝特铸造有限公司
	董事长
	高级工程师
	13703296521

	23
	和金祥
	河北翼辰实业股份有限公司
	总工程师
	高级工程师
	15931083238

	24
	杨建军
	河北北方铸业有限公司
	副总经理
	高级工程师
	13831388285

	25
	边铁桥
	河北欧瑞特铝合金有限公司
	总工程师
	高级工程师
	13831161129

	26
	郭正伟
	石家庄凯斯特耐火材料有限公司
	
	高级工程师
	13933076755

	27
	刘津东
	石家庄金刚内燃机零部件集团有限公司
	
	高级工程师
	13803213344



	28
	王绍昌
	石家庄工业泵厂有限公司
	工艺部长
	高级工程师
	13931112307

	备注
	序号1-14为正高级工程师、15-28为副高级工程师
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