附件1

山东中金岭南铜业有限责任公司
合作需求

一、企业基本情况
山东中金岭南铜业有限责任公司（简称“中金铜业”）始创于1998年，地处山东省东营市，现为深圳市中金岭南有色金属股份有限公司控股的以有色金属铜冶炼、再生金属铜资源利用、稀贵稀散金属综合回收为主业的国有大型有色金属冶炼企业。年营业收入超300亿元，现有员工1600余人。系山东省现代冶金产业链“链主”企业、东营市有色金属产业链“链主”企业。
二、企业合作需求
（一）原材料需求
1.主原料（铜精矿、冰铜等）、含铜、金、银非标矿及高硫矿（硫精矿、金精矿、银精矿等）
年需求量200余万吨，优先选择具备长期供货协议保障、物流便利、在工厂周边拥有仓储或储存能力的供应商。
2.冷料（阳极板、粗铜、再生铜铜米等）
年需求量10余万吨，优先选择具备长期供货协议保障、物流便利的冶炼厂或具备进口能力的供应商。
（二）市场与销售需求
1.主产品：电解铜年产量约50万吨、金锭年产能5吨、银锭年产能300吨
合作对象：电线电缆厂、铜杆/铜管加工厂、铜箔生产企业、黄金精炼厂、光伏银浆厂商、电子元器件企业、首饰加工厂及贸易商。支持年度长协、月度定价、点价结算。
2.副产品：硫酸年产量170余万吨，质量稳定，杂质（As、Fe、灰分等）控制严格。
合作对象：磷肥厂、钛白粉企业、化工园区、湿法冶金厂、废水处理单位等。支持批量稳定供应。欢迎签订年度供应协议，共建区域硫酸供应保障体系。
3.副产品：尾矿粉年产量100余万吨，铜尾矿粉是铜矿选矿过程中产生的细粒废弃物，通常粒径较细（多为-200目），含有一定量的铜、锌、铁。随着资源综合利用和“无废矿山”理念的推进，铜尾矿粉的资源化、高值化利用日益受到重视。
合作对象：磁选厂、水泥厂、建材企业、新型墙体材料公司。
（三）技术需求
1.铜阳极泥中战略金属矿产资源综合利用关键技术
中金铜业公司采用卡尔多炉工艺建设年处理4000吨铜阳极泥生产线，生产标金、标银主要产品，同时针对铜阳极泥中铂、钯、钌、铑、碲、硒等有价元素的高纯化、高值化提取开展研究。通过产学研合作，拟突破以下技术：
（1）研发铜阳极泥中铂钯钌铑富集技术，并通过萃取、提纯等手段，实现阳极泥中有价金属的提纯，生产精制铂粉、铑粉等，或结合目前行业前景生产催化剂产品，提高其附加值。
（2)对比不同碲化铜的处理方法，确定能与企业现有生产工艺相匹配的碲化铜中碲铜回收工艺；确定各工序的最佳工艺条件，验证最佳工艺条件并产出4N碲；采用4N碲为原料制取高纯碲，研究微量难去除杂质的去除方法及机理，提纯材料纯度达到5N或以上。
2.铜冶炼渣中有价金属的高效分离及回收技术研究
铜冶炼行业矿产铜冶炼生产过程中，熔炼系统产出的熔炼渣中含铜约1-5%，冶炼厂都配套有炉渣浮选厂，经过浮选后的含铜渣精矿返回冶炼系统，浮选后的渣尾矿外售处理，渣尾矿中含有铜约0.15-0.30%、铁约35%、铅0.5-1%、锌2-3%，这部分有价金属无法得到有效回收，造成了资源的浪费。目前，一部分高校、院所围绕重力分离、磁力分离等方式开展研究，暂无成熟且在行业内推广的技术，行业内对以上渣中有价金属的回收技术尚未成功。通过产学研合作，拟突破以下技术：
（1）通过炉渣超重力分离、磁力分离等方式，研究更低成本的渣中铜及有价金属的分离回收，提高企业效益；
（2）目前铜业行业面临的共性问题为炉渣中铅锌等有价金属无法得到回收利用，通过校企联合攻关的方式研究炉渣中铅锌等有价元素的回收。

联系人及联系电话：顾丽    19862999576











阳谷祥光铜业有限公司合作需求

一、企业情况
自2005年成立以来，祥光铜业始终秉持“安全、节能、高效、环保、资源循环利用”的核心理念，以“创新引领、智能生产、绿色崛起”为发展目标，致力于推动中国铜冶炼技术走向世界领先水平。作为中国第一家采用闪速熔炼和闪速吹炼工艺的铜冶炼企业，我们曾与三峡工程、青藏铁路一同获评“国家环境友好工程”，如今更是世界500强企业厦门建发集团的下属控股企业，将持续以国企担当引领行业发展。
二、核心产品
经过多年发展，祥光铜业已形成多元化、高品质的产品矩阵，部分产品获国内外权威机构认证，质量与口碑兼具：
1.高纯阴极铜：年产能40万吨，极限产能达50万吨，执行国家标准GB/T467-2010，获伦敦金属期货交易所（LME）和上海期货交易所双注册，单片重约80公斤，表面平整光滑、无电解液残留，是电子、电力等领域的优质原材料。
2.稀贵金属：年产能黄金20吨、白银600吨，黄金执行GB/T4134-2015标准，获上海黄金交易所、伦敦金银市场协会（LBMA）注册，单块重12.5公斤；白银执行GB/T4135-2016标准，单块重30公斤，纯度均达99.99%以上。此外，还年产铂、钯等稀贵金属，其中海绵铂、海绵钯纯度≥99.95%，广泛应用于珠宝、电子、化工等行业。
3.硫酸及其他产品：年产能硫酸140万吨（折100%），涵盖工业级93%酸、98%酸、蓄电池级精制酸及发烟酸（105%），执行GB/T534-2014标准，质量达优等品；同时生产铼酸铵（纯度≥99.99%）、电铅、精铋等副产品，其中电铅执行GB/T469-2013标准，精铋纯度≥99.99%，可满足不同行业的定制化需求。
三、采购及技术合作需求
为进一步保障生产稳定、推动技术升级，我们当前有以下几类合作需求，期待与优质企业携手：
（一）采购需求
我们长期采购生产辅料、备品备件、设备设施、劳保用品及办公后勤物资，具体要求如下：质量需符合国家标准、行业标准或企业标准；价格具备竞争力与明显优势；供应能力能满足生产与库存安全需求；服务需贴合企业实际，具备良好协同效应，能超出预期响应生产保障需求。同时，在原材料采购上，我们希望以尽可能高的加工费条件采购铜精矿、黄铁矿、金精矿等，欢迎有稳定供应能力的企业与我们对接，共同商议合作模式。
（二）技术合作需求
1.源网荷储一体化项目合作：该项目计划总投资约13亿元，分期建设分布式光伏、风电、生物质电站及配套储能设施（100兆瓦时/200兆瓦时），现需在太阳能、风能、生物质能利用及储能技术领域寻求合作，包括设备供应、技术支持、项目建设等，共同降低企业用能成本，助力能源结构转型。
2.硫酸生产技术升级合作：目前我们正推进硫酸装置低温余热回收系统改造，先实施II期改造（预估投资7100万元），后续再扩展至I期，需在低温余热回收技术、蒸汽热力系统设备改造与新建等方面开展合作，目标是提升余热发电量、降低生产成本。
3.生产设施智能化升级合作：2026年5月将启动生产设施热态升级改造（预估投资6300万元），涉及熔吹炼炉水套更新、阳极炉挖补翻新、制氧系统升级等，同时长期需推进生产设备智能化改造，欢迎在冶炼设备制造、智能化技术集成等领域有优势的企业参与，共同提升生产效率与安全水平。
四、邀请中小企业共同合作
祥光铜业深知，行业发展离不开中小企业的活力与创新。我们诚挚邀请中小企业参与到技术攻关与产品配套合作中，具体合作方向包括：
技术攻关：在稀贵金属高效提取、烟气深度净化、低能耗冶炼设备研发等细分领域，与中小企业联合开展攻关，共同突破行业技术瓶颈，成果共享、风险共担。
产品配套：针对我们生产所需的辅料、小型备品备件、环保耗材等，优先选择符合标准的中小企业产品，建立长期稳定的配套合作关系，助力中小企业成长。

联系人及联系电话：付晓跃经理18863558537


江铜国兴（烟台）铜业有限公司
合作需求

一、企业基本情况
江铜国兴(烟台)铜业有限公司位于烟台市黄渤海新区, 前身为烟台国兴铜业有限公司，成立于2016年3月。公司控股股东为江西铜业股份有限公司，另两家股东分别为烟台蓝天投资管理有限公司和万华实业集团有限公司。江铜国兴致力于打造具有国际竞争力、绿色智能的铜冶炼生产企业，以建设现代化铜冶炼工厂为目标，投资建设“搬迁新建阴极铜节能减排项目”。国兴项目2023年9月正式投产，2024年顺利实现达产达标，当年实现冶炼产值170多亿元。
二、企业合作需求
（一）原材料需求
1、主原料以铜精矿为主，辅以少量硫精矿、金精矿等；
年需求量达 100 余万吨，采购模式以进口为主。优先考量具备长期稳定供货保障能力，且拥有国外优质矿源资源、综合运营实力强劲的供应商。
2、含铜原料（高砷粗铜、再生铜、铜米等）
年需求高砷粗铜约600吨，再生铜米约1万吨，优先选择具备长期供货保障能力、品质稳定，且具备进口能力的国有企业供货商。
    3、各类燃辅料（石英砂、石灰石、焦炭、双氧水等）
石英砂年需求量约4万吨，石灰石年需求量约5000吨，焦炭年需求约1万吨，双氧水年需求量约6000吨，另需求液碱、硫氢化钠、盐酸、硝酸等化学药剂若干。优先选择具备长期供货协议保障、商业信誉优良、品质稳定的供应商。
（二）市场与销售需求
1、主产品：电解铜年产量约20万吨、金锭年产能5吨、银锭年产能90吨。
合作对象：精密铜杆导体/精密铜管加工厂、铜箔生产企业、冶金铸造厂、黄金精炼厂、贵金属材料厂（白银）、首饰加工厂及贸易商（白银）。支持年度长协、月度定价、点价结算。
2、副产品：硫酸年产量85万吨，质量稳定，杂质（As、Fe、灰分等）控制严格。
合作对象：磷肥厂、钛白粉企业、柠檬酸厂、减水剂、化纤、硅胶、以及其他化工厂等。支持批量稳定供应。欢迎签订年度供应协议，共建区域硫酸供应保障体系。
3、副产品：铁粉年产量25余万吨，铁粉是铜矿选矿过程中产生的副产品，主要应用在钢铁冶炼、洗煤等领域，价值较高；渣选尾矿年产量35万吨，渣选尾矿属于一般固体废弃物，通过与水泥行业深度合作（作为水泥厂调节生料中铁基含量配比），达到废物资源综合利用的目的。
（三）技术需求
1、铜冶炼渣高价值利用
铜冶炼行业矿产铜冶炼生产过程中，熔炼系统产出的熔炼渣中铁元素以磁铁矿和铁橄榄石形式存在，江铜国兴冶炼厂配套炉渣浮选、磁选工艺，经过浮选后的含铜渣精矿返回冶炼系统，磁选后的铁精矿外售，剩余的渣尾矿年产量约37余万吨外售处理，但渣尾矿中仍旧含有铁约40%，无法得到有效回收，造成了资源的浪费。目前，暂无成熟且在行业内推广的技术，行业内对磁选尾矿渣中Fe2+的回收技术尚未成功。通过产学研合作，拟突破以下技术：
通过炉渣深度还原技术等方式，生产直接还原铁等产品，研究低成本的渣中Fe2+的分离回收，提高企业效益。
2、熔炼炉、吹炼炉炉体熔体泄露预判监测系统的研究
江铜国兴目前炉体安全通过人工监测炉体表面的温度和炉体膨胀量，加强日常工艺参数管控等手段，强化炉体的安全管理，暂无成熟且在行业内推广的智能化预判监测技术，可以预判炉体泄露，通过产学研合作，拟突破以下技术：
（1）通过炉外架设红外测温系统或雷达系统等遥感技术，结合易损位置的温度梯度场及其均匀性因子变化规律，构建炉体全生命周期预测模型；
（2）研究其演化规律与内壁耐火砖破损腐蚀情况耦合关系；建立炉体局部高温异常点特征识别及预警模型，进行温度连续监控及异常报警，从本质上解决炉体安全。
3、基于侧吹渣缓冷热能利用的研发
江铜国兴年产出炉渣总量为 630000t，目前采用自然空冷结合大小水冷却的方式进行降温，利用水的蒸发带走大量热量无法回收，未能实现热能的合理利用，目前一些企业已经开始采用一些技术手段来回收侧吹渣缓冷过程中的热能，但整体上尚未完全实现高效、全面的利用，部分技术还存在能耗高、成本高、工艺复杂等问题。
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